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HOCHSCHULE ‘ V‘ kunststoffcampus bayern

ANSBACH

Forschung, Transfer und
internationale Qualifizierung

Intelligente Werkstoffe, Prozesse, Sensorik, Daten und K

PROTECTIVE

Werkstoffe und Systeme fiir Schutz und technische Sicherheit

Recyclingfahigkeit, Ressourceneffizienz und zirkulare Materialstrome

Vernetzungsveranstaltungen zu div. Themen

Prof. Dr.-Ing. Marco Wacker
polymers2people | Ich

Ubersetze Kunststoff zwische...

INTERNATIONALER MASTER

Polymer Technology
and Management

BERUFSBEGLEITENDE BACHELOR
Angewandte
Kunststofftechnik

Strategisches
Management

Wir bilden Menschen aus, die
Werkstofftechnik und Verarbeitung
verstehen und zugleich in Systemen,
Daten und industriellen
Wertschopfungsketten denken.

Gemeinsam mit der Industrie

Internationale Talente gewinnen
Frih in reale Projekte einbinden
Langfristig in der Region vernetzen
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Wettbewerbsfahigkeit
entsteht an den
Schnittstellen
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Regionale und Uberregionale Kompetenzen
verbinden sich zu neuen Produkten, Prozessen
und Geschaftsmodellen.
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Zukunftswerkstatt Automotive

Metropolregion Nurnberg

Zulieferer von morgen:
Innovativ. Digital. Nachhaltig.

02.10.2026 S. Ameséoder



Zukunftswerkstatt

=  Tagung

-,

‘ 7468 TRANSFORM,EMN

”n:tropclregion niirnberg

KOMMEN, STAUMEN, BLEIREN

Automotive Metropolregion Niirnberg

Zulieferer von morgen: Innovativ. Digital. Nachhaltig.
& Mittwoch, 30. September 2026 @ Tagungszentrum Onoldia

Hofwiese 1 / Niirnberger Str. 30, 91522 Ansbach

Programm
o ab10:00 Uhr Registrierung
0 10:45 Uhr Erdffnung und Einleitung

12:00 U
13:00U

= Auftakt im moderierten Dialog | Prof. Dr. Klaus Wiilbbenhorst, Wirtschaftsvorsitzender der Metropolregion Niimberg und

Marco Meier, Landrat des Landkreises Ansbach.
= Keynote | Karl Ostler, CEQ der Oechsler AG: Einblicke in den Transformationsprozess bei Oechsler
* Panel-Talk | Standort sichern — Transformation gemeinsam gestalten

Es diskutieren: Helmut Albert, Geschéftsfilhrer der Federal-Mogul Nimberg GmbH, Kilian Rick, stellv.

Betriehsratsvorsitzender der Federal-Mogul Nirnberg GmbH und Roland Wehrer, 2. Bevollmachtigter der IG Metall

Niimberg. Moderation: Wolfgang Anlauft, Geschéaftsfiihrer der fiw GmbH

Eine futuristische Stadtlandschaft mit digitalen

Symbolen fir Elektromobilitat und Innovation, die

(ber einer Strafe mit Briicke und Hochhausern
schwebt.

PLAST

. . Session 2 Session 3
Beschreibung von Kl generiert
AL L LUTHIGLL — WU NNGIR3LUTT £U1 31aILGH Betriebsrite aktiv fiir Innovation und Gleichstrom ist die Zukunft — ETSCMEEBLEI'IE
Funktion: Wertschdpfung fiir die Mobilitat von Beschéftigung von Energieeffizienzpotenzialen in der
morgen — aus der Region und dariiber hinaus T Produktion und neue Geschaftsmodelle durch
T ——— innovative Gleichstromnetze
Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung
und Produktionssystematik (FAPS)
der FAU Erlangen-Niirnberg
14:00 Uhr Kaffeepause
1445 Uhe Session 4 Session 5 Session B
: Wachstumsfelder erschlieBen: Automotive- Laser trifft Rintgen —  Unterstitzung bei der Transformation —
Kompetenzen in der medizinischen Robotik Schliisseltechnologien fiir die Elwtmmmlm:tgm:g“cdh:lmltzln _'::r?;":""l' der
ihei BIsTungselexironix und Halbier nologie
Medioal Valley ENN o.V. Automobilwirtschaft der Zukunft S _
Bayerisches Laserzentrum GmbH und Fraunhofer-Institut fiir Integrierte Sysieme
Fraunhofer-Institut fiir Integrierte B e BB
Schaltungen IS
15:45 Uhr Gemeinsamer Abschluss
= ' Keynote | Prof. Dr. Gunther Friedl, Geschaftsfiihrer der Dieter Schwarz Stiftung: Innovation als-Teamsport: Warum
Okosysteme die Gewinner von morgen hervorbringen
=  Abschiuss | Thomas Deffner, Oberbirgermeister der Stadt Ansbach und politischer Sprecher des Forums Wirtschaft und
Infrastruktur der Metropolregion Niirnberg
16:15 Uhr Get-together



Email von Prof. Wacker

Mein Vorschlag fiir euren Beitragstitel (gern anpassbar):

RF Plast: ,,Der Werkstoff als Startpunkt: technische Kunststoffteile fiir die Mobilitat von morgen®

Actuator Solutions: ,,Werkstoff in Bewegung: SMA-Aktuatorik als smarte Funktionsbausteine”

MEKRA-Lang: ,Vom Bauteil zum System: integrierte Sicht- und Kamerasysteme im Fahrzeug”

SHS plus: ,,Daten als Klammer: Kl in der Zulieferfertigung — aus der Region und dariber hinaus”




Kunststoff als Werkstoff des 21. Jahrhunderts

= Entwicklung Kunststoffbedarf ab 2002 = Anwendungsfelder
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4 Quelle: www.statista.de



Kunststoff als Werkstoff des 21. Jahrhunderts RF PLAST

Verarbeitete Kunststoffe nach Einsatzbereich (2022, Anteil an 54 Mio. t), eingeordnet nach
Ersetzbarkeit

gut ersetzbar * teilweise ersetzbar ® schwer ersetzbar ® kaum ersetzbar

Elektro & Elektronik

39 %

Fahrzeuge
Bau (- T T T \
V K ' KLEININDER
erpackung ' MENGE, GROSS IN !
.  DER WIRKUNG |
[\) 0 1 |
4% ‘ 16 % » | Medizin :
. Sonstige ! _ !
Haushalt, Freizeit & Landwirtschaft ! Windkraft i
Sport | Luftfahrt :

5 Quelle Mengen: Plastics Europe, ,Plastics — the fast Facts 2023. Kreisflache entspricht dem Mengenanteil



Kunststoff als Werkstoff des 21. Jahrhunderts

= Werkstoffpyramide Kunststoffe = Werkstoff-Weiterentwicklung durch
Modifikation

Leitfahigkeit

Flammschutz

Verschleild und Gleitreibung
Zahigkeit

Warmeformbestandigkeit
Lasertranparenz

UV- Stabilitat / Chemikalienresistenz
Fliel3fahigkeit,

bis 300°C

bis 150°C

bis 90°C

o O O O O O O O O

teilkristallin amorph

=> Smarte Werkstoffe fur Smarte Anwendungen

6 Quelle: www.stockmeier.com



Kunststoff als Werkstoff des 21. Jahrhunderts

Der Werkstoff als Startpunkt fur technische anspruchsvolle Kunststoffteile und Funktionsgruppen

Beispiel: MalRgeschneiderte Compounds

[ A=0,3 WimK ]

Max. 113°C |

666666

40°C




Kunststoff als Werkstoff des 21. Jahrhunderts

/g PLAST

Der Werkstoff als Startpunkt fur technische anspruchsvolle Kunststoffteile und Funktionsgruppen

Beispiel: MalRgeschneiderte Bauteile

Produkt - Idee

Produkt - Anforderungen

Auslegung
Dimensionierung
Funktionsprufung
Zuverlassigkeit

U

Produkt - Entwicklung

Bauteilanforderungen
Simulation und
Vorhersage

Prozess
Funktionskontrolle




VIELEN DANK
FUR IHRE
AUFMERKSAMKEIT

RF PLAST GMBH

WEINSTRASSE 8
91710 GUNZENHAUSEN

T +49 9831 6196-0
F +49 9831 6196-297
E INFO@RF-PLAST.DE

W WWW.RF-PLAST.DE



Werkstoff in Bewegung

SMA-Aktuatorik als smarte Funktionsbausteine

kcb connect - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026

Tobias Schumm
Entwicklungs- und Produktionsleiter

Actuator Solutions GmbH - Gunzenhausen

—

ACTUATOR
SOLUTIONS



DER WERKSTOFF - SHAPE MEMORY ALLOY (SMA)

Der Werkstoff selbst erzeugt die Bewegung.

Nickel-Titan, eine Formgeddchtnis-Legierung: Strom — Wdrme - Umwandlung - Bewegung

———— Ein kiunstlicher Muskel.
o
TEMPERATUR — Drahtdurchmesser — so diinn wie ein
e 76 100 um menschliches Haar
_ o Kontraktion der Drahtlange — daraus
o 2 3 A) entstehen Hub und Kraft
LAST

- hebt ein einziger Draht — das Gewicht
~ 200 g eines Mobiltelefons

KALT = lang

Bekannt seit Jahrzehnten und lange im Weltraum erprobt.

Tobias Schumm - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026



DIE AUSLEGUNG

Den Draht kann man kaufen. Beherrschen muss man ihn.

Alles gleichzeitig zu maximieren, geht nicht — das ist der Kern der Auslegung.

Kraft
TYPISCHE FALLGRUBEN WAS WIR GELERNT HABEN
Grundauslegung liberlastet den Draht Bauraum Hub Auslegungsregeln aus Millionen Zyklen
Halten und Anbinden falsch gelost Anbindung ist Kerngeschaft, kein Detail
Eigenschaften Uberschatzt Direkter Zugang zum SMA-Spezialisten
o . Lebensdauer Geschwindigkeit . _ .
Handling in der Fertigung Prozesswissen aus eigener Serie
@ Draht am Limit @ ausgewogen ausgelegt

A well known material that few can manage.

Tobias Schumm - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026



DIE ANWENDUNGEN

Wir wissen, wo SMA gewinnt.

Leise, leicht, kompakt — vom Fahrzeugsitz bis ins Mobiltelefon.

Millionen Ventile, derselbe Aktuator,
jahrelang im Feld anderer Markt
R . — |
LEICHTER LEISER
Jedes Kilo kostet Reichweite Jedes Klacken fillt auf

~ Mikrometer statt
Millimeter

pE!

EINFACHER & INTELLIGENTER
Jedes Teil weniger zahlt

Wir haben den Draht — direkt von unserem Mutterkonzern.

Materialkompetenz aus erster Hand.

Tobias Schumm - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026



DAS VORGEHEN

Erst erleben, dann entscheiden.

In zwei bis vier Wochen liegt ein Funktionsmuster auf dem Tisch.

@ (2)

Sie sagen, was die Wir bauen es Am Objekt entwickeln
Funktion konnen muss in 2 bis 4 Wochen wir gemeinsam weiter

Kraft, Hub, Zyklen, Bauraum Auslegung, Muster und Ansteuerung Sehen, horen, fihlen und dann den
mehr brauchen wir nicht. aus einer Hand. nachsten Schritt festlegen.

Wir erarbeiten die Losung gemeinsam — beurteilt wird am Objekt.

Tobias Schumm - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026



DIE PARTNER

Zum System kommen wir gemeinsam.

Damit das auch in flinf Jahren gilt — mit Partnern aus der Region und dartiber hinaus.

WERKSTOFF & BAUTEIL SYSTEM SIMULATION & DATEN INNOVATION

Die Basis gemeinsam Systemauslegung von Thermik, Lebensdauer, Weiterbildung und
entwickeln Anfang an Drahtmodell Nachwuchs

Sie verbindet, nimmt Krafte Einbausituation, Lasten und Modelle und Simulationen Menschen, die in

auf und fuhrt Warme ab. Grenzen fruh kennen. statt Prifstandsjahre. Systemen denken.

Muster morgens abholen, nachmittags auf den Prifstand — das geht nur in der Nahe.

Wir beherrschen den Draht. Erst erleben, dann entscheiden. Das System mit lhnen.

Tobias Schumm - Zukunftswerkstatt Automotive 2026 - 30.09.2026



ACTUATOR
SOLUTIONS

—

Gemeinsam in die Zukunft.

Werkstoff, Funktion und Fertigung — aus der Region und dartber hinaus.

Danke fur Ilhre Aufmerksamkeit.

Tobias Schumm
Entwicklungs- und Produktionsleiter

Actuator Solutions GmbH - Gunzenhausen - tobias.schumm@actuatorsolutions.de




Vom Bauteil zum System ® B

Integrierte Sicht- und Kamerasysteme im Fahrzeug

©

Kamera

,Welche Kompetenzen entscheiden in 5 Jahren (iber Ihre Wettbewerbsfdhigkeit —
und was bréuchten Sie daftir von Partnern in (und aufSerhalb) der Region?“

System

N@ Kameras, Spiegelersatzsysteme und Spiegelsysteme
LANG Group




Der Wandel: vom Spiegel zum digitalen Sichtsystem "‘%

©

Bauteil

Spiegelsystem

e Optik, Glas, Mechanik, Gehause
e Sichtfelder nach UNECE-R46
¢ Robustheit & Fertigungsqualitat

Mechatronisches System

Spiegelersatzsystem (CMS)

e Kamera + Monitor ersetzen den Spiegel

e Zulassung: UNECE-R46 / UNECE-R10

e Standards: ISO 16505 / A-Spice / I1SO 26262
e Aerodynamik, Low-Light, HDR

<

N~

Integriertes Sichtsystem

Kamera- & Assistenzplattform

e Sensorfusion & Rundumsicht
e Anbindung an ADAS & E/E-Architektur
e Software, Daten, Updatefahigkeit (OTA)

e Digital “Human like” vision

Die Wertschopfung verschiebt sich: von Mechanik und Glas hin zu Elektronik, Software und Systemintegration.




Auch der Markt entwickelt sich — und wachst

Robuste, intelligente Sichtsysteme werden weit liber das Nutzfahrzeug hinaus gebraucht

b

KERNMARKT HEUTE

Nutzfahrzeuge

Lkw & Bus: Spiegel, Spiegelersatz
(CMS), Kamerasysteme —
regulatorisch getrieben

85

WACHSTUMSFELD

Agrar- & Baumaschinen

Off-Highway: Rundumsicht,
Anbaugerate- und
Arbeitsraumiberwachung unter
hartesten Bedingungen

9

a

WACHSTUMSFELD

Flurforderfahrzeuge

Intralogistik: Personenerkennung,
Assistenz und Sicherheit in Lager und
Werk

LANG Group

NEUES FELD

Industrie & Prozess

Prozessliberwachung in stark belasteten
Umgebungen: Staub, Vibration,
Temperatur, Schmutz.

Industrial Al mit menschenahnlicher
Performance (Farbe, Tiefe,
Wahrnehmungsbreite, Echtzeitdarstellung)

Der gemeinsame Nenner: verlassliche Sicht unter hartesten Einsatzbedingungen — Digital Eye - genau die DNA aus dem aktuellen

Nutzfahrzeugumfeld.




Welche Kompetenzen entscheiden in 5 Jahren? o

Optik & Sensorik Embedded Software &
(9 @ Elektronik
Kameratechnologie, HDR, Low-Light, Robustheit Echtzeit-Bildverarbeitung, Kamera-ECUs,
im Nutzfahrzeugalltag, der menschlichen Monitore, E/E-Integration
Wahrnehmung sehr nahe und z.T. Giberlegen.
Funktionale Sicherheit & Cybersecurity &
Systemintegration Updatefahigkeit
ISO 26262, Ausfallsicherheit, Redundanzkonzepte UNECE R155/R156, Over-the-Air-Updates,
Spiegel/Kamera Software Gber den Lebenszyklus

Bildverarbeitung & KI

Objekterkennung, Abbiege- und Rangierassistenz,
sichtfeldbasierte Fahrerunterstiitzung, Skalierbar-
und Kalibrierbar

Validierung & Homologation

UNECE-R46, UNECE-R10, ISO 16505, GSR —
Prifkompetenz als Markteintrittsbarriere und
Vorsprung

ma + Zukunftsfaktor Lieferkette: Resiliente Lieferketten und sichere Versorgungswege — verlasslicher Zugang zu Halbleitern, Bildsensoren und

Elektronik wird zum strategischen Wettbewerbsvorteil.




Kl & Smart Devices: Hebel entlang der eigenen Wertschopfung ST

Produkt- & Prozessentwicklung

Kl-gestiitzte Auslegung, Simulation und virtuelle Absicherung — kiirzere
Entwicklungszyklen, weniger physische Prototypen

Managementsysteme (Qualitat, Safety, Energie u.
Umwelt)

KI-basierte optische Inspektion, automatisierte Prifdokumentation und liickenlose
Rickverfolgbarkeit

Volle Integration der Q-, Safety & Security-, Energie- und Umwelt-Anforderungen
in allen relevanten Bereichen

Prozessiiberwachung in der Produktion

Kamerabasierte Inline-Uberwachung, Smart Devices an der Linie, Predictive
Maintenance — stabile Prozesse in Echtzeit

Produktperformance

Kl im Produkt: Objekterkennung, adaptive Bildoptimierung — kontinuierliche
Verbesserung Uber Felddaten und Updates (OTA)

Kl und Smart Devices — Effizienz- und Effektivitatssteigernd intern und Performancefaktor am Produkt




Was das fiir MEKRA bedeutet '%

Vom Spiegelhersteller zum Partner fir integrierte

Sichtsysteme Spiegelsysteme

Bewadhrt, robust, wirtschaftlich — und kiinftig Riickfallebene fir digitale
Sicht

e Der Spiegel bleibt: als robustes Basisgeschaft und als Redundanz
zum digitalen System

e Spiegelersatzsysteme sind die Briicke — hier entsteht heute die
Software- und Zulassungskompetenz von morgen

e Zielbild: die komplette Sichtfeld-Verantwortung am Fahrzeug — Spiegelersatzsysteme (CMS)

von der Linse bis zur Assistenzfunktion Digitale Sichtfelder, Aerodynamik-Vorteile — Lernfeld fiir Software &

Homologation

e Fertigungstiefe und Einkaufsmacht als Trumpf: eigene
Elektronikfertigung und abgesicherte Versorgungswege werden
Teil des Leistungsversprechens

Kamerasysteme

Rundumsicht und Anbindung an Assistenzfunktionen — Eintritt in die

Systemwelt der OEMs

Drei Produktwelten — eine gemeinsame Systemkompetenz.



Was wir dafiir von Partnern brauchen

In der Region

Fachkrafte & Qualifizierung
Hochschulen und duale Ausbildung fur Software, Elektronik und Optik —
Weiterbildung bestehender Teams

Test-, Entwicklungs- & Priifinfrastruktur
Gemeinsam nutzbare Labore, Teststrecken, EMV- und Umweltprifung fir
Sichtsysteme

Zulieferer & kurze Versorgungswege
Regionale Elektronik- und Mechatronikpartner als zweites Standbein der
Versorgung — Nahe schafft Liefersicherheit

LANG Group

AuBBerhalb der Region

@

Halbleiter & Kameramodule
Gesicherter Zugang zu Bildsensoren und SoCs — Second-Source-Strategien
und langfristige Allokationspartnerschaften

Software-Okosysteme
KI-Toolchains, Middleware und Entwicklungspartner fiir skalierbare
Bildverarbeitung

OEM-Co-Engineering & Normung
Frihe Einbindung in E/E-Architekturen, aktive Mitarbeit in UNECE- und ISO-
Gremien

Die Region liefert Menschen, Infrastruktur und Néhe — globale Partner liefern Technologiezugang, Zusatzressourcen und sichere Versorgungswege.



Fazit: Drei Botschaften

LANG Group

1 Wettbewerbsfahigkeit entsteht an den Schnittstellen: Optik trifft Software. Neue Felder von Agrar und Bau Uber Intralogistik bis zur
industriellen Prozessiiberwachung.

Z Software, Systemintegration und Zulassungskompetenz auf optischer Exzellenz — Kl starkt Entwicklung, Produktion, QM und die
Performance des Produkts selbst.

3 Fachkrafte, Prifinfrastruktur und Netzwerke aus der Region — Technologiezugang, resiliente Lieferketten und Skalierung mit globalen
Partnern.
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JISHS

,Daten als Klammer: Kl in der Zulieferfertigung —
aus der Region und dariber hinaus,,

Dr. Kenny Saul



JISHS

AUSGANGSLAGE

Vier Druckpunkte treffen die Zulieferfertigung gleichzeitig

Kunststoffverarbeiter in der Mobilitatskette miissen heute gleichzeitig glinstiger, stabiler und nachweisbarer produzieren.

€ P8 v,

Kostendruck Fachkraftemangel Qualitatsanforderungen Neue Mobilitat
Steigende Produktions- und Erfahrungswissen geht in Rente Engere Toleranzen und mehr Die Transformation der
Energiekosten bei unverandert — Stellen lassen sich kaum Nachweise bei jeder gefertigten Wertschopfung zwingt zu neuen
hartem Preiswettbewerb. nachbesetzen. Charge. Prozessen und Produkten.

Dazu kommen heterogene, oft dltere Maschinenparks und Vorbehalte gegeniiber Digitalisierung — von der Sorge um Arbeitspliitze bis zu Folgekosten und Datensicherheit.



SHS PLUS - AUSGANGSKOMPETENZ .III

Wir kommen aus der Kunststoffverarbeitung

,Wir kennen die Probleme, die

::] 15min Analyse  Line Selection  XTS136 Dual Strand - Operator ~ XT5136 Dual Strand - Quality ~ XT5136 - Production Comparison  Pipe Quality Supervisor ~ Parameter Checker - Trend Drift Outlier ~ XTS88 Singl a

. .. 7
Herausforderungen — und die Lésungen. 7
DIAMETER CHECKER
Cons u Iti ng Dismeter Checker [ =] | | Dimmetar chack systam [#]
0 WII’ |6S€n PrObleme in der Vera rbeitu ng — und bra uchen Diameter_actual Dmmerg.iéwmrﬁcﬁianm le Diameter_Recommendation_1 Diameter_Recommendation_2
daful’ faSt immer Daten 108.9 vel No Recommendation No Recommendation
Diameter ||| Diameter Modification (]
- Automation — Diameter Modification
[— .- . . S ][] [t o minutes | (8 v |
-— Wir digitalisieren die Anlage und machen die Daten (] - ,
Uberhaupt erst verfiigbar.
m Diameter Last value:
[
O—
g Vi p ra ® Al Diameter Adjust s m
¢ﬂ- Wir machen die Daten nutzbar: auswerten, bewerten, " ‘ , ‘ ‘ , , ‘ ‘
Empfehlung ableiten. : = ¢ : " o o ¢ o =
\o A e
Simulation
I_'| Ergdnzend dort, wo Messen allein nicht reicht — FEM und Vipra®: Live-Uberwachung, Qualitdtsbewertung und konkrete Einstellempfehlung in einer Oberfléche.

FDM.



JISHS

WAS VERANDERT SICH BIS 203172

Digitale Fertigung wird vom Vorsprung zur Voraussetzung

Vier Entwicklungen laufen parallel — und keine davon entspannt sich bis 2031.

€ P8 v,

Steigender Druck Fachkraftemangel Schwierigere Verfahren Digitale Fertigung
Kosten, Termine und Nachweise Erfahrung an der Maschine wird Rezyklateinsatz und Was heute Vorsprung ist, ist
— der Druck auf die Verarbeiter knapper — nicht mehr. schwankende Rohstoffe 2031 schlicht Standard.

nimmt weiter zu. erschweren die Prozessfiihrung.

Die Kombination ist das Problem: anspruchsvollere Prozesse, héherer Druck — und weniger Menschen, die beides im Griff haben.



JISHS

WELCHE KOMPETENZ ENTSCHEIDET?

Die eigene Domane — und die Fahigkeit, sich zu verandern

,Fachwissen in der Kunststoffverarbeitung bleibt die

Kernkompetenz. Entscheidend wird, ob ein Betrieb bereit ist, | R = S ) = B e R B g
> H Theysohn> B Doppelstranglinie 122er B Analysis>
daftir neue Werkzeuge zu lernen.” e S
Schmelzetemperatur Trend Orientierung Drift Orientierung
o . Signalform und Ausreisseranalyse P /]
Kerndomadne Kunststoffverarbeitung A : s
@ Das Verfahrenswissen bleibt im Unternehmen — es wird nicht ‘ | e \ a. - ”"Tégﬁm
eingekauft. f 91.23
,‘ ‘ . . Historiesche Analyse ."
Wissen konservieren und ausbauen .
O Erfahrung darf nicht mit einzelnen Personen das Haus verlassen. A ™ fendprecien
Verinderungsfihigkeit = s S
I Die Bereitschaft, sich auf Neues einzulassen — die eigentliche "= [ ; - ; ; : , , , v
Engstelle. TeooToommomE e e e e e
Werkzeuge konsequent nutzen G T
‘. Kennenlernen, ausprobieren, die richtigen auswahlen —und dann

wirklich einsetzen. Vipra®: Trend- und Drifterkennung — Prognose der Prozesssituation statt nachtréglicher Reaktion.



JISHS

WELCHE PARTNER BRAUCHEN WIR?

Partner, die passen — und was alle davon haben

WIN-WIN ENTLANG DER WERTSCHOPFUNGSKETTE
,Wir brauchen Partner, die wissen, worum es geht — und die

genau die Kompetenzen mitbringen, die wir intern nicht haben.”
Unternehmen

gewinnen messhare Verbesserungen in der eigenen Produktion.

Sie kennen die Verarbeitung
k Wer den Prozess nicht versteht, liefert Losungen fiir fremde Probleme.

SHS plus

. . entwickelt daraus Gbertragbare, skalierbare Losungen fir die Branche.
Sie erganzen, statt zu doppeln

Partner bringen ein, was intern fehlt — nicht mehr und nicht weniger.

Kein Verarbeiter wird Softwarehaus

Region
Eigenentwicklung sieht heute leicht aus. Betrieb und Pflege sind es nicht.

=

wird als Standort sichtbar, an dem Kl in der Fertigung tatsachlich lauft.

Zusammenarbeit auf Dauer

Anwender, Anlagenbau, Hochschulen — verlasslich statt projektweise.

=
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Ich danke Thnen herzlich fir lhre
Aufmerksamkeit!

Dr. Kenny Saul

saul@shs-plus.de
02064 9709371
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\.¢ vipra JISHS

Vipra® jst...

- ein maschinennah agierendes, virtuelles
Assistenzsystem spezialisiert auf Extrusion

und SpritzgieBen
hboards Dy Know Infos g
Knt.w-jase H1 3 ing y: cn

. industrieerprobt bei liber 35 aktiven b |
Kunden, mehr als 500 angebundenen

-
=

@
=

Datenquellen, Datensammlung von mehr als
650 Mio. Werten pro Tag
.« in der Lage Kundenzufriedenheit 100% zu o 14

erzeugen - (keine einzige Kindigung seit
Systemeinflhrung)
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Vipra® jst...

. k om p at"b e l ZU ] e d em k ommun I k Gt I ons- :m G Oumven 6 Aoy DI Duts G A G5 G52 OpetwOf Oposbe O Govmett DB A D8 Koo it Adaprmmenegch S e .-.g‘—
fadhigen System, im Zweifel lber :

Protokollkonverter oder Gateways
- ein zentraler Ort fur Prozessdaten,
sdmtliche Daten unabhdngig von deren
Herkunft in einer einzigen Datenbank r
0 72‘3%' 100 0 "25‘0%' 100 0 2-6‘8%' 100 0 i 0.0% 100
. ein sicherer Ort fiir Daten - nur der

Systembetreiber (Kunststoffverarbeiter) hat v
Datenzugriff, sonst niemand
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Vipra® ist...

- flexibel verwendbar, egal ob PC, Tablet, s .
Anzeigetafel, Touch-Screen, Firma, T — "
Homeoffice oder Hotel . — =

. maximal individualisierbar und hoch - —(
intuitiv, Benutzer- und Rollenbezogene =

Dashboards sind in wenigen Minuten erstellt — h—

. keine Sackgasse - Vipra sammelt Daten i T
und teilt diese mit jedem beliebigen Dritten
(ERP, MES, Kl-Dienstleister), natlirlich nur -
mit Freigabe durch den Systembetreiber e
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Vipra® jst...

big-data und high performance - High- i | | .
Speed Daten von 3.000 Werten pro
Sekunde (je Maschine) sind gewohnter
Standard % Coleeion s

#Analyse der Schmelzetemperatur
if melttemperature >= 284 and melttemperature <= 207:
output = “"Schmelzetemperatur optimal."”

die zentrale Plattform fiir machine learning T N

elif melttemperature > 207:
output = "Schmelzetemperatur fiir aktuelle Produktion zu hoch!"

und Kl-Integration, mit einem direkt in das B e e o
System integrierten Python Compiler und S
Zu g riff a Uf a I I e Ve rfu g ba I e n O pe n S O ur C e Name To Recognize In The Object  Result Definition Expected Type Of Output Test Result

Tree

ML-Bibliotheken [ | p 8] [=

3Bdmusionslinie - Extruder /
hmelzetemperalurB{tmlensllnie‘ 4 } lmelttemperature l l1 o

hoch skalierbar und ubertragbar, in Vipra
implementierte Methoden lassen sich ohne
Zusatzkosten auf multiplen Systemen

verwenden



\.¢ vipra JISHS

Vipra® jst...

,If you can imagine it,
you can achieve it!”



THEYSOHN XTS 136 DUAL STRAND

XT5136

=

live values

Machine state Output (kg/h) Product code
Quality poor 10.06 110/5,3
Line speed 1 (m/min) Line speed 2 (m/min)
4.73 4.93
Theysohn XTS 88 single strand
THEYSOHN XTS 88 SINGLE STRAND
. XTS 88 single strand ‘ZI |( live values
Machine state Output (kg/h) Product code
Production ok 227.93 32/1,8

\.

Line speed 1 (m/min)
16.07




R A

r Geschwindigkeit EX6 - Overview Ex6 - Auftrag EX6-Durchsatz EX6-A QS QS2 Operator-DB1 Operator DB_Gravimetrik DB _Extruder A DB_Kundenauftraege Anpressdruck  Auftragsnummervergleich  State Timeline . ﬂl + ‘

.. Maschinenstatus @
BENO

® o a _
@1 0191 01 01 @ a8 A=

Stillstand

e . R
— B . N
e — f—

T

Bahnriss

!
00:00 01:00 02:00 03:00 04:00 [ ] 06:00 07:00 03:00 09:00 10:00 11:00 12:00

Produktionsanteil Heute E Storungsanteil Heute |E| Ristanteil Heute E Stillstandsanteil Heute E

26.8% 0.0%

= RustanteilHeute 100 0 = StillstandsanteilHeute 100

12.3% 25.0%

0 m ProduktionsanteilHeute 100 0 m StérungsanteilHeute 100 0

L

Produktionszeit Gestern E Storungsanteil Gestern |E| Ristanteil Gestern E Stillstandsanteil Gestern E

el
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Comparison set

Drehmoment Einspritzen Ist (M301i)

| i\

(] @351 @720 @

Comparison set

Drehmoment Einspritzen Ist (M301i)

Elapzed Time [gec]

@ @50 @

Hochaufgeldster
Vergleich von
Prozesskurven Uber
beliebige Zeitraume
(hier SPGM Zyklen)

Automatische
Prozess-
klassifizierung

Comparison set

Drehmoment Einspritzen Ist (M301i)

@ @73515 @Przs20 @

Comparison set

Drehmoment Einspritzen Ist (M301i)

0.00 13.67 27.35
Elapzed Time [sec]

@ @515 @izso @



THEYSOHN XTS 136 DUAL STRAND

XT5136

=

live values

Machine state Output (kg/h) Product code
Quality poor 10.06 110/5,3
Line speed 1 (m/min) Line speed 2 (m/min)
4.73 4.93
Theysohn XTS 88 single strand
THEYSOHN XTS 88 SINGLE STRAND
. XTS 88 single strand ‘ZI |( live values
Machine state Output (kg/h) Product code
Production ok 227.93 32/1,8

\.

Line speed 1 (m/min)
16.07




B List view B Grid view Article creator 83 Settings

Einfallstellen X

Riickseite der Platte

Einfallstellen infolge
von Rippen (glasfaser-
verstarktes Ultramid®)

EINFALLSTELLEN 14-15

05 EINFALLSTELLEN

;\.



‘E‘ MES BDE MDE Assistance Historian SFM  Energiemonitoring Protokolle  KnowledgeBase Vipra-GPT  Vipra(R) Span Based Trends und Drifts  Vipra-Status EFA  Span Month -

\.

sb analysis
| B Table | I Bar chart | | * Line | | I Multi line ‘ % Box plot | ‘ I Multi box plot IE‘ IE‘
L] = £ > . L &
»
1 ¥
T T T . T T T !
41511 141511 141511 141511 141511 141511 141511 141511 141511 nfa
@ AW-Kraft (max)-final 4§ ns=2;s=ActTimCyc (max)-final §Spritzdruck (max)final
Interval AW-Kraft (max):final ns=2;s=ActTimCyc (max):final Spritzdruck (max):final Options
141511 2 10 1958 E -
141511 3 10 1958 E -
141511 n/a 10 1958 [w] =
UsG
0SG

Comparison set

SC-Position WZ-Position
C] fr = C] a4 n=
T T T 1 T T T 1
0.00 333 6.67 10.00 0.00 333 6.67 10.00
Elapsed Time [sec] Elapsed Time [sec]
@ 141511 @511 @4sn @141511 @145 @14151
Spritzdruck AW-Position
@ B0 fh= @ O an=
T T T ) T T T )
0.00 333 6.67 10.00 0.00 333 6.67 10.00
Elapsed Time [sec] Elapsed Time [sec]
@ 141511 @141511 @14151 @ 141511 @141511 @ 14151
i




Line Selection  XTS136 Dual Strand - Operator  XT5136 Dual Strand - Quality ~ XTS5136 - Production Comparison  Quality Inspector  XT588 Single Strand - Operator  3-Layer-Pipe - Operator  Neural Network _ Parameter Checker  Trend Drift Qutlier ~Operator n

Diameter Checker |E| Ovality Checker ] Wall Thickness Checker E Eccentricity Checker E

D esred D,

Categories Categories Categories
— - Categories i

Diameter Check System ‘EI Diameter Check System E Diameter Check System ‘EI Eccentricity Check System E
Diameter_actual Ovality_actual Wall_Thickness_actual Eccentricity
108.16 0.98 5.56 1.98
Diameter_Check Ovality_Check Wall_Thickness_Check Eccentricity_Check
Diameter out of tolerance level Ovality within tolerance level Wall Thickness within tolerance level Eccentricity within tolerance level

\.

e
»



Line Selection ~ XTS136 Dual Strand - Operator  XT5136 Dual Strand - Quality =~ XTS136 - Production Comparison  Quality Inspector ~ XTS88 Single Strand - Operator  3-Layer-Pipe - Operator  Neural Network  Pipe Quality Supervisor _ Trend Drift Qutlier Operat a ‘ ar ‘

Diameter Checker

DIAMETER CHECKER

=

Diameter Checker

Diameter Check System

Diameter_actual

Diameter_Check

Diameter Recommendation_1

E o

Diameter Recommendation_2
Modify calibration temperature by1.

107.92 Diameter out of tolerance level Modify vacuum level by 1.0% 0%
Diosros
Categories
oe Dirrension Prosieme
. Ovality Checker E |
OVALITY CHECKER
’ Ovality Checker Ovality Check System E
. D, . Ovality_actual Ovality_Check Ovality_Recommendation_1 Ovality_Recommendation_2
0.98 Ovality within tolerance level No Recommendation No Recommendation

-
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If you can imagine it, you can achieve it!
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Automatische K Signalatyse

Schmelzetemperatur Trend Orientierung Drift Orientierung
ignaiform und musrelserandyse Fl 7
@ i || @ @ ([ || et 10 minies v lﬂ‘iﬁ’%
’ 9.65
15 e
97.86

" S mﬂwﬁe/ \

P T ———— Y

@ S | [ i B[ oo ~ X
wsaams
A e
- 2952005, 074 " " I . ”
Schmelzetemperatur Trend Orientierung Drift Orientierung
= o — -
ecreasing 0 1ge

Signalform und Ausreisseranalyse

e = o=

OP4B00 OTATO0 OFSOUN OTSIO0D G7S200 O7SI0R OVSKOD O7S500 OFSG00 O7SI00

@ Tera Dewcion | [ @ DDeecion =) | -tomin ~

El

-
b ] 1 —
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